Szczegobétowa Specyfikacja Techniczna .

Przebudowa drogi powiatowej nr 1305 K Szczurowa - Zaboréw - Zelichéw
w km od 0+010 do km 5+194 w msc. Szczurowa, Dotega, Zaboréw powiat
brzeski, gmina Szczurowa

Cienkowarstwowa nawierzchnia na bazie emulsji asfaltowo-polimerowej
1. Wstep
1.2. Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robét, zwigzanych z wykonywaniem cienkowarstwowych nawierzchni na bazie kationowej emulsji asfaltowej
modyfikowanej polimerami, utozonej w systemie dwuwarstwowym na opasce bezpieczenstwa i chodniku
mostu .
1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robot w.w.
1.3. Zakres robot objetych SST.
Roboty, ktérych Specyfikacja dotyczy obejmujg wszystkie czynnosci majgce na celu wykonywanie
cienkowarstwowych nawierzchni na bazie emulsji asfaltowo-polimerowej gr. ok. 6 mm na chodnikach mostu.
1.4. Okreslenia podstawowe.
Okres$lenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w SST "Wymagania ogdélne".
1.6. Ogolne wymagania dotyczace robot.
Ogolne wymagania dotyczgce robdt podano w SST "Wymagania ogodlne". Wykonawca robot jest
odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robét i ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowg oraz ST.
2. MATERIALY
2.1. Warunki ogélne stosowania materiatow
Warunki ogdlne stosowania materiatéw podano w SST ,Wymagania ogdine” .
2.2. Rodzaje materiatow
Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu cienkowarstwowych nawierzchni z emulsji asfaltowo-
polimerowej wedtug zasad niniejszej ST sa;:
- emulsja asfaltowa modyfikowana polimerami (np. Spectrasfalt Safegrip)
- kruszywo - grys 2-4 lub 2-5 mm
2.2.1. Wymagania
Wszystkie w/w materialy powinny spetnia¢ wymagania producenta, podane w kartach technologicznych
systemu nawierzchnio-izolacji oraz w odpowiednich Aprobatach Technicznych IBDM.
2.2.2. Skladowanie materiatéw
Sktadowanie powinno odbywaé¢ sie w oryginalnych, nie otwieranych opakowaniach, w suchych
pomieszczeniach. Temperatura sktadowania nie powinna by¢ nizsza od 09C ani wyzsza od + 309C.
3. Sprzet.
3.1. Ogodlne warunki stosowania sprzetu
Ogolne warunki stosowania sprzetu podano w SST ,Wymagania ogoélne”. Jakikolwiek sprzet, maszyny lub
narzedzia nie gwarantujgce zachowania wymagan jakosciowych robdt i bezpieczenstwa zostang przez
Inspektora zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robot.
3.2. Sprzet do czyszczenia konstrukcji
Podtoze pod nawierzchnie powinno by¢ starannie oczyszczone z luznych materiatdw mogacych zmniejszyc¢
przyczepnosc¢: luznych materiatow (pytu, grysu), oleju, ttuszczu, pozostatosci starych powtok malarskich i
mleczka cementowego. W zaleznosci od rodzaju powierzchni, oczyszczenie nalezy wykona¢ przez
piaskowanie oraz mycie cisnieniowe wodg (hydromonitoring)
3.3. Sprzet do wykonywania nawierzchni
Utozenie nawierzchni nie jest skomplikowane i nie wymaga zastosowania specjalistycznego sprzetu.
Naktadanie emulsji nalezy wykonywacé recznie z uzyciem szczotek.
4. Transport
4.1. Ogélne warunki transportu
Ogolne warunki transportu podano w SST ,Wymagania ogdlne” .
5. Wykonanie robot
5.1. Ogolne warunki wykonania robét
Ogolne zasady wykonania robét podano w SST ,Wymagania ogdlne”.
5.2. Roboty przygotowawcze
Wykonawca przedstawi Inspektorowi do akceptacji sposob wykonania nawierzchni:
- rodzaj materiatéw z uwzglednieniem wymogdéw podanych w pkt. 2 niniejszej ST,
- grubosci warstw,
- sposOb przygotowania powierzchni.
5.3. Zakres wykonywanych robét
5.3.1. Przygotowanie podtoza
Powierzchnie betonowe przewidziane do pokrycia emulsjg nalezy oczysci¢ wg pkt 3.2.
Zuzyte, zanieczyszczone scierniwo powinno by¢ zbierane i wywozone na odpowiednie sktadowisko. Inspektor



ma prawo dokonania odbioru oczyszczonych powierzchni i wyrazenia zgody na nanoszenie emulsji. Pyt i kurz
nalezy usung¢ z oczyszczonych powierzchni bezposrednio przed nanoszeniem pierwszej warstwy emulsji
przy pomocy szczotek z wiosia lub przy pomocy przedmuchiwania strumieniem suchego, odoliwionego
powietrza badz przy pomocy odkurzaczy przemystowych.

5.3.2. Nanoszenie powtok z emulsji asfaltowo-polimerowej

Optymalne warunki uktadania nawierzchnio - izolacji to stabilna, bezdeszczowa pogoda, przy temperaturze
otoczenia wynoszgcej +10°C. Wazne jest, aby w trakcie wigzania emulsji temperatura powietrza nie spadta
ponizej 0°C.

Ukfadanie nawierzchnio - izolacji nie jest ograniczone poziomem wilgotnosci powietrza lub podfoza, niemniej
jednak, w przypadku nadejscia opadow atmosferycznych w trakcie jej uktadania, nalezy przerwaé roboty i
zabezpieczy¢ utozong nawierzchnie, przykrywajac jg folig lub rozstawiajgc nad nig namiot.

Emulsja dostarczana jest na miejsce wykonania nawierzchnio - izolacji w oryginalnych beczkach 200-
litrowych lub, na zyczenie klienta, 20-litrowych i 30-litrowych.

Do momentu uzycia, beczki z emulsjg powinny by¢ szczelnie zamkniete i nie nalezy ich naraza¢ na
nastonecznienie oraz wysokie temperatury. Emulsje nalezy réwniez chroni¢ przed przemrozeniem lub
wyschnieciem. Maksymalny czas przechowywania emulsji w wyzej wymienionych warunkach wynosi 6
miesiecy. Tuz przed uzyciem emulsji, nalezy jg kazdorazowo dokfadnie wymiesza¢ w beczce mieszadtem
wolnoobrotowym, az do uzyskania jednorodnej konsystenc;ji.

Kruszywo dostarczane jest w 40-kilogramowych workach, na ofoliowanych paletach o standardowej masie
1000 kg. Uziarnienie kruszywa warstwy gornej nie moze by¢ wieksze od uziarnienia kruszywa warstwy dolne;.
Zuzycie emulsji wynosi od 2,2 kg/m® do 3,0 kg/m®, w zaleznosci od struktury podioza i uziarnienia kruszywa.
Zastosowanie kruszyw o zwiekszonej gestosci powoduje wzrost zuzycia emulsji o 20-25%. Nawierzchnio -
izolacja uktadana jest w dwu warstwach. Utozenie nawierzchni nie jest skomplikowane i nie wymaga
zastosowania specjalistycznego sprzetu.

Na odpowiednio przygotowanym podtozu, przy pomocy szczotek, nanoszona jest pierwsza warstwa emulsji
bitumicznej w ilosci ok. 1,2 kg/m2 podtoza. Warstwe mokrej emulsji nalezy niezwtocznie posypaé¢ kruszywem
tamanym w ilosci ok. 8 kg/m2 powierzchni, przy czym warstwa emulsji lezgcej pod kruszywem powinna by¢
nadal widoczna. Nawierzchnie nalezy nastepnie dwukrotnie watowa¢ recznym walcem drogowym, tak aby
kruszywo byto lekko wcisniete w emulsje.

Po zwigzaniu pierwszej warstwy nawierzchni, nalezy z niej zmies¢ nadmiar kruszywa.

Nastepnie, na pierwszej warstwie nawierzchni nalezy doktadnie i rbwnomiernie rozprowadzi¢ drugg warstwe
emulsji asfaltowej w ilosci ok. 1,5 kg/m2 powierzchni. Drugg warstwe emulsji nalezy niezwtocznie zasypac
kruszywem o uziarnieniu nie wiekszym niz w pierwszej warstwie, w ilosci ok. 12 kg/m2 powierzchni.

Catos¢ nalezy doktadnie watowa¢ recznym walcem drogowym. Po zwigzaniu emulsji nalezy zmie$¢ nadmiar
kruszywa z nawierzchni.

W czasie miesiecy letnich, nawierzchnio - izolacja nadaje sie do uzytku juz po 24 godzinach od natozenia.
Wiosng i jesienig czas schniecia moze by¢ dtuzszy z uwagi na wiekszg wilgotno$¢ otoczenia i nizszg
temperature powietrza.

5.3.3. Warunki dotyczace bezpieczenstwa i higieny pracy

Prace zwigzane z wykonaniem nawierzchni z emulsji stwarzajg zagrozenie dla zdrowia pracownikow, nalezy
wiec przestrzegac¢ ponizszych zalecerh odno$nie wykonywania prac:

-przy pracach zwigzanych z czyszczeniem powierzchni i naktadaniem emulsji nalezy przestrzega¢ zasad
BHP. Pracownik powinien by¢ zaopatrzony w kombinezon roboczy, czapke, okulary ochronne, rekawice
gumowe, kask.

6. Kontrola jakosci robét

6.1. Ogolne zasady kontroli jakos$ci robét

Ogdlne zasady kontroli jako$ci robdt podano w ST ,Wymagania ogdlne” .

6.2. Sprawdzenie jakosci materiatow

Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca przedstawi do akceptacji Aprobaty Techniczne i Deklaracje
Zgodnosci na stosowane materiaty. Materiaty nie spetniajgce wymogow norm przedmiotowych nalezy
wyeliminowac.

6.3. Sprawdzenie przygotowania powierzchni do pokrycia emulsja

Ocena przygotowania powierzchni polega na wizualnej ocenie stopnia jej czystosci oraz sprawdzeniu
wymagan zawartych w p. 5.3.1.

6.4. Kontrola naktadania emulsji

Kontrola naktadania emulsji winna przebiegaé¢ pod katem poprawnosci uzytego sprzetu i techniki naktadania
materialu oraz przestrzegania zalecen dotyczacych warunkéw pogodowych i zabezpieczenia s$wiezo
wykonanych powiok oraz przestrzegania czasu schniecia.

6.5. Sprawdzenie jakosci wykonanych powiok

Ocene jakosci wykonanych powtok wykonuje sie po wykonaniu poszczegodlnych warstw nawierzchniowych.
Ocene dokonuje sie pod katem grubosci warstw, zuzycia materiatéw oraz rownosci wykonania powtok.

7. Obmiar robét

7.1. 0Ogoblne zasady obmiaru robét.

Ogolne zasady obmiaru robot podano w SST "Wymagania ogdlne”.



7.2. Jednostka obmiarowa.

Jednostka obmiaru jest 1 metr kwadratowy [m2] cienkowarstwowej nawierzchni z emulsji asfaltowo-
polimerowej.

7.3. Szczegotowe zasady obmiaru

Obmiar powinien by¢ wykonany na budowie w obecnosci Inspektora i wymaga jego akceptacji. Roboty
dodatkowe wykonane przez Wykonawce bez pisemnej zgody Inspektora nie mogg stanowi¢ podstawy do
roszczen o dodatkowa zaptate.

8. Odbiér robét.

8.1. 0Ogolne zasady odbioru robét.

Ogolne zasady odbioru robo6t podano w SST "Wymagania ogodlne".

8.2. Szczegotowe warunki odbioru robét.

Roboty objete niniejszg specyfikacja podlegajg odbiorowi robét zanikajacych i ulegajgcych zakryciu, ktory jest
dokonywany na podstawie wynikow pomiarow, badan i oceny wizualnej. Roboty uznaje sie za wykonane
zgodnie z Dokumentacjg Projektowg i wymaganiami Inspektora, jezeli wszystkie badania i pomiary odnosnie
ilosci i jakosci robdt daty wyniki pozytywne. Roboty poprawkowe Wykonawca wykona na wtasny koszt w
terminie ustalonym z Inspektorem.

9. Podstawy ptatnosci.

9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstaw ptatnosci.

Ogdlne ustalenia dotyczace podstaw ptatnosci podano w SST "Wymagania ogdine".

9.2. Cenajednostki obmiarowe;j.

Cena wykonania 1 m’ nawierzchni z emulsji asfaltowo-polimerowej obejmuje:

- zakup i dostarczenie wszystkich czynnikow produkciji,

- czyszczenie konstrukcji,

- wykonanie powiok przewidzianych w Dokumentacji Projektowej i specyfikaciji,

- przeprowadzanie badan przewidzianych w specyfikaciji,

- dostosowanie sie do warunkéw pogodowych oraz do wymaganych przerw miedzy poszczegolnymi
operacjami (warstwami),

- zabezpieczenie otoczenia przed szkodliwym oddziatywaniem robot na srodowisko, przechodnidw i
przejezdzajgce pojazdy drogowe,

- zabezpieczenie wykonanych powtok w trakcie ich schniecia przed skutkami opadéw atmosferycznych,
zanieczyszczenh oraz oddziatywania przejezdzajgcych pojazdow,

- zapewnienie odpowiednich warunkdéw przechowywania materiatow

- zabezpieczenie odpowiednich warunkéw bezpieczenstwa i higieny pracy,

-uporzadkowanie miejsca robdt,

- utylizacje ewentualnych odpadow i pozostatosci.
10. Przepisy zwigzane
Nie wystepujg.



